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摘要: 采用电絮凝法对丁腈橡胶废水 [化学需氧量 ( COD )为 800 mg /L, pH值为 7~ 8]进行处理。结

果表明, 在电压为 20 V, 反应时间为 25 m in, 极板间距为 1 cm的最佳电解条件下,废水 COD去除率可以

达到 51%。
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� � 随着电化学学科和电力工程的发展,电化学

处理技术的成本降低, 现已成为具有一定竞争力

的废水处理方法
[ 1]
。该方法的实质就是直接或

间接地利用电解作用, 除去水中污染物, 或将有

毒排放物转化为无毒、低毒物质。该方法已在电

镀、含油、印染、制革、钻井、造纸等工业废水以及

给水净化中得到应用
[ 2- 8]

, 并取得了较为理想的

效果。在去除有机污染物的过程中,电絮凝法除

具有电絮凝作用外, 还包括电化学氧化和还原、

电气浮等作用
[ 9]
。此外, 电絮凝法在去除化学需

氧量 ( COD)的同时,还可以提高废水的可生化性

能。本工作采用该方法处理丁腈橡胶废水, 研究

了 pH值、电解槽电压、电解时间、极板间距对废

水 COD去除率的影响。

1� 实验部分 �

1. 1� 原材料

实验用废水为中国石油兰州石化公司产生

的丁腈橡胶废水, 其 COD为 800 mg /L, pH 值为

7~ 8。

1. 2� 实验方法

取一定量的丁腈橡胶废水于烧杯中, 将极板

插入其中, 调整好极板间距并通电, 进行电絮凝

实验。待反应结束后, 静置 30m in后取上清液,

根据重铬酸钾法测定废水 COD。

1. 3� 分析仪器

DH 1716- 7 A型直流稳压稳流电源,负极为

石墨 板 ( 7 cm � 4 cm ), 正极 为铁 板 ( 7 cm �

4 cm )。根据文献 [ 10]的方法,在美国 H anna公司

制造的 pH 211型酸度计上,测定废水的 pH值。

2� 结果与讨论
2. 1� pH值与 COD去除率的关系

由图 1可知, 在电压为 20V, 极板间距为

1 cm,反应时间为 20m in的条件下, 当 pH值为 7~

9时,废水 COD去除率存在高效段, 而丁腈橡胶

废水的 pH值恰好处于高效段上,所以反应时无

需对废水进行 pH值调节。

图 1� pH值对废水 COD去除率的影响

2. 2� 电解槽电压与 COD去除率的关系

由图 2可知,在极板间距为 1 cm,反应时间为

20m in的条件下, 随着电压升高, COD去除率提

高。考虑到能耗问题, 本工作以 20V为最佳电解

槽电压。
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图 2� 电解槽电压对废水 COD去除率的影响

2. 3� 反应时间与 COD去除率的关系

由图 3可知, 在电压为 20V,极板间距为1 cm

的条件下, COD去除率随着反应时间的延长而提

高;当电解超过 25m in后, 去除率增幅变缓, 而实

验中的水温却由于电极加热迅速升高,说明更多

的能量用于加热液体。因此, 从节能方面考虑,

本工作最佳电解时间为25m in。

图 3� 电解时间对废水 COD去除率的影响

2. 4� 极板间距离与 COD去除率的关系

由图 4可知, 在电压为 20V, 反应时间为

25m in的条件下,随着极板间距加大,废水 COD去

除率降低;然而当间距过小时,两极板的吸引力增

强,不易保持一定的距离。因此, 本工作最佳极板

间距为 1 cm,此时废水 COD去除率为 51%。

图 4� 极板间距对废水 COD去除率的影响

3� 结论
采用电絮凝法处理丁腈橡胶废水,在电压为

20V, 反应时间为 25 m in,极板间距为 1 cm的最

佳电解条件下,废水 COD去除率可达 51%。
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� Abstract: W astew ater w ith chem ica l oxygen de�
mand( COD) 800 mg /L and pH value 7- 8 from a

nitrile rubber unitw as treated by electro- coagu la�
t ionm ethod. The resu lts show ed that under the opti�
mum e lectro lysis cond it ion o f vo ltage 20 V, reaction

time 25 m in and the p late spacing 1 cm, COD re�
mova l rate w as 51%.
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�简讯�

奥地利兰精公司计划大幅提高全球纤维产能

� � 据 � Chem ica lW eek, 2011- 01- 25�报道, 奥

地利兰精公司将投资 2. 85亿欧元 ( 3. 81亿美元 )

提高其在亚洲、欧洲和美国的纤维产能。此次投

资计划将使该公司的纤维产能在当前约 70万 t /a

的基础上增加 25%。

兰精公司的目标是到 2014年实现纤维产

能达到 100万 t /a。根据投资计划, 该公司将投

资 1. 3亿欧元在奥地利兰精新建一套 6万 t /a

生产 Tence l品牌纤维的装置。同时计划投资

3 000万美元在美国亚拉巴马州将 Tencel纤维

产能扩大到 5万 t /a。另外, 将投资 1. 3亿美元

将印尼的人造丝纤维产能由目前的 8万 t/a扩

大到 32. 5万 t /a。

该公司同时还将投资 1 800万美元扩大位于

中国南京的第二条人造丝纤维生产线,计划将该

生产线的能力提高至 16万 t /a,预计在 2012年投

产。

(荆门石化 庞晓华 供稿 )

英国 BP公司计划大幅提高在华 PTA产能

� � 据 �琼斯上海, 2011 - 02- 17报道 �, 英国石

油公司 BP表示, 公司计划大幅度提高在中国珠

海碧辟化工有限公司的精对苯二甲酸 ( PTA )

产能。

为满足中国市场不断增长的 PTA需求,该公

司计划新建第三套 PTA装置, 产能为 125万 t /a。

该装置最快将于 2014年建成投产。

与此同时, BP公司将第二套 PTA装置的产

能提高到 170万 t /a, 预计在 2012年第一季度

投产。

(荆门石化 庞晓华 供稿 )
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