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电厂废水处理系统存在的 

问 题 及 对 策 
张凌云 

(湖北襄樊发电有限责任公司 湖北 襄樊 441141) 

摘 要 提 出了电厂废水分散处理、集中排放方式存在的问题度改进措施，分析了改进后带 

来 的 效 益 。 
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l 废水处理系统的设计情况 

襄樊电厂为新建 电厂，规模为 4×300MW．于 

1999年 9月 4台机组垒部并阿发电。该厂厂区废 

水处理采用 的是分 散处理、集 中排 放的废水 处理方 

式。在设计 中，襄樊电厂的废水处理设施有： 

1 L 灰场灰水回收设施，用于皿收灰场灰水。 

1 2 生括污水处理设施 ：主要 处理厂 区生 活污水， 

采用 2套 WZS--F10型综 合污水处理设备，最大 日 

荇水量为 435 ，2套设备平均每小时处理污水量 为 

2O 

1．3 化学车间除盐系统再生酸碱废水处理设施 ：有 

2个 300 的中和池．用 以处理化学车间再生酸碱废 

水。 

1．4 工业废水处理站 ：该站有 2个 1000 的贮槽 ． 

主要是 去脒 机组 排水 中的悬 浮物，调整 一  

PH值 ．除去有机物及重金属离子 。该站 

处理的废水 主要有凝结水 精处理装置再 

生排水 、锅炉连续及定期 排污水、锅炉酸 

洗、停炉保护排污水等。 

1．5 输煤系统冲洗水处理设施一煤场 

澄清池：主要用于处理输煤系统 冲洗水 

中的悬浮物，降低排水中的悬浮物。 

l 6 油污水处理设 施 ：主要对吉 油污水 

进行处理。 

襄樊电厂灰水系统见图 l，其 它工业 

排水系统见目 2 

2．废水的排放现状 

圈 1 灰水 系统示意围 

总排 口全部排人汉江。 

2 l 厂区总排永 口的水质 

厂区总排水 口排 出的废水为除灰水之外的所有 

废水，从综台排水泵房排人汉江，排水水质和排放标 
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从圈 1、图 2可 以看 出，该厂废水排 

水系统为灰 水系统和工业废水系统，灰水系统的设 

计是闭路循环 而工业废水系统分散处理后从厂区 
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圈2 工业废水排球系统圈 
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表 2 各处理 设施的排水水质 

2．2 各处理设施的排水水质 

各处理设施 的捧水水质见表 2 

3 存在的问题分折 

3．1 部分处理设施不能达标排放 

设计中煤场冲洗水经煤场澄清池沉淀后捧人厂 

区的排水系统．由表 2可 知．煤场澄清池排水 sS超 

标．且 目视效果差．进人 总捧水系 统后．虽 然经 过稀 

释总排水SS能达标排放，但影响其色度．造成排水 

发黑。国家的环保政策 日趋严格，这样捧放对环保 

“三同时”验收极其不利。 

3．2 废水的重复利用率低 

这种分散处理，集中排放的设计，造成水资源的 

极大浪费，厂区废水的重复利用率为零。这不符台 

国家的环保政策。 

3．3 没有做刊 以废 治废 

电厂的醴碱废水主要是 PH值偏高或信低．在 

PH值低时排^灰浆前弛可以中和灰水的碱性。PH 

值高时对灰水也投什么影响(因灰水本身呈碱性)。 

这部分水应排^灰浆前池与灰水进行中和后回用。 

另外粉煤灰还有一定的吸附、过滤作用．它可以去除 

废水中的 SS、COD和重金属离子。 

3．4 设施 的处理费用高 

电厂的醴碱废水需加醴或碱调 PH值．PH值达 

到 6～9后排放 ；工业废水 需加 NaC10处理废 水 中 

的联氨．以降低捧水的 CODc,．反应式为： 

H．+2NaC10：2NaCI+2H2O N2十 

然后用醴或碱调 PH值。废水处理要消耗大量 

的酸、碱和攻氯酸钠，增加了处理费用。 

4 采取的措施 

4．1 把酿、碱废水和工业废水捧人一个大的调节池 

中，然后用泵打^灰浆前池．排人灰场，可以利用灰 

水的碱性中和酸性废水。另外充分利用灰场这个大 

的瀑气池．使工业废水中的o0 得以降解和去除。 

4．2 把经初步沉淀后的煤场冲洗水捧人灰浆前池． 

利用灰浆泵送人灰场，充分利用粉煤灰的嗳附作用， 

对其中的悬浮物进行吸附．并在灰场进行沉淀，可击 

除30％～帅％的 COD，90％～98％的色度。 

5 采取措施后的效益 

5．1 把酸、碱废水、工业废水和煤场冲洗水排人灰 

场，利用灰水进行 中和，且 COD 在灰场中得 以充分 

降解。每年可节约醴、碱各20t和次氯醴钠 3t左右。 

5 2 这部分水进人灰场后，可利用灰水回水系统回 

收利用，提高废水的重复利用率，减少废水捧放量。 
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